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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaephhicznej (SST)aswymagania dotyae wykonania
i odbioru robot zwgzanych z montaem barier ochronnych stalowych przy realizacji tolwéramach remontu na-
wierzchni drogi wojewodzkiej nr 263 Stupca glile na odcinku Jabtonka — Stawoszewek w km 19+4Q@6+000
diugcici 6,600 km.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokunpmetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realigac
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z wykonywaniem
barier ochronnych, stalowych z prowadnicprofilowanej tamy stalowej typu B na stupkach stalowych..

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celéw niniejszej SST przyjmujecanastpujace okrélenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna - urzzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznegohieenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie td f@sbezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kerdrogi, przeje-
chaniu pojazdu na jezdnprzeznaczondla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczeimigowstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi zngjclymi sie w poblizu jezdni.
1.4.2. Bariera ochronna stalowa- bariera ochronna, ktérej podstawowym elementesh prowadnica wykonana
z profilowanej tamy stalowe;.
1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy kdxv jezdni lub korony drogi, przeciwdziadap
niebezpiecznym nagistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.
1.4.4. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jesstdpkow za pérednictwem prze-
ktadek zapewnigpych odsip miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm.
1.4.5. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilogjatesmy stalowej, majcy za
zadanie umdiwienie ptynnego wzdtnego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, astez ktérego prowadnica
powinna odksztatgasie stopniowo i w sposéb plastyczny.
Odr&nia sk dwa typy profilowanej tamy stalowej: typ A i typ B, rénigce sé ksztattem przettocze
1.4.6. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (gfiej, prostolgtnej) lub ksztattownika stalowego
(np. z ceownika, dwuteownika) o szerég&ood 100 do 140 mm, umieszczony pedzy prowadnig a stupkiem,
ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystyefswigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej),
powodupcych,ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledab przemieszczania stupkéw nie jest odgina-
na do dotu, lecz unoszona ku gorze.
1.4.7.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czadigjik
- typ | : bariera podatna, z odksztatceniem ddepoym od 1,8 do 2,0 m,
— typ Il : bariera o ograniczonej podatno(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
— typ lll ; bariera niepodatna (sztywna), z odkkaaiem réwnym lub bliskim zeru.
1.4.8.Pozostale oki&enia podstawowegszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defini-
cjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktére wydano apro-
bat techniczg.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych t
— prowadnica,
— slupki,
— pas profilowy,
— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
- faczniki ukane,
— obejmy stupka, itp.
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2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych

2.3.1.Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowej: typ B - powinien odpowia@®N-EN 10162:2005.

Bariera skrajna drogowa

przektadkowa SP-09 OZNACZENIA:

330 1. Prowadnica

. 3 2 Stupek
‘ 4.?1 10 3. Pas profilowy
7 i 4. Wspornik typ B
4 K 5. Przekladka do dwuteownika PE 100

1 « '\ 6. Przektadka do dwuteownika IPE 160
8 7. Nakladka stykowa Mi6
8. Naktadka stykowa M10 do dwuteownika IPE 100
12 9. Sruba z them kulistym Mi6x40 z podktadka i nakrtha
10. Sruba z them szeciokatnym M10x45 z poditadka i nakretka
# 4|5 11, $ruba z them szeciokatnym M16x35 z podidadka i nakretka
9 12. Sruba z them szesciokatnym M10x25 z podkladka | nakretka

00
1900

///.T///
T

Otwory w prowadnicy i zakiiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny kiyzgodne z ofest
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinnabgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pakidantyko-
rozyjnej.

Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.3.2.Stupki

Stupki — IPE 100, przekréj poprzeczny dwuteowy, ekas¢ 100 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztalttownikedcowanego
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i wokhavad, jak widoczne tuski,gRnigcia, zawalcowa-
nia i naderwania. Dopuszczalng sungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie, obrobiona powierzch-
nia powinna mié tagodne wygicia i zaoksglone brzegi, a gruBé ksztattownika nie mae zmniejszy sie poza
dopuszczalpdoli odchytie wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztalttowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdite] ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndietasndgci mechaniczne wediug PN-EN 10025-1:2007
- tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasiud ksztattownikow, wedtug PN-EN 10025-2:2007

Granica plastyczrigi, Wytrzymatc¢ na rozciganie
Stal minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa
St3w 195 od 340 do 490
Staw 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w yzikach.

2.3.3.Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien on odpowiatl@N-EN 10162:2005 w zakresie wymiaréw, masy, wigtksta-
tycznych i odchytek wymiarow przekroju poprzecznego

Inne elementy bariery, jalgdzniki ukaine, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadkiby, swiatta
odblaskowe itp. powinny odpowiaglavymaganiom dokumentacji projektowej i dyggodne z ofest producenta
barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, raegszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zabezgeia
antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyackniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly elementéw bariery
powinny by czyste, gladkie, bezhnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa wkszych wymiarowo elementéw bariery mobyé dokonana luzem lub w wikach. Sruby,
podktadki i drobniejsze elementycznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikdabza-
nych lub paletach, w zalaoici od wielkadsci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny léyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataaidriatéw dziata
cych korodujco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementow bariery pkoedzja

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementdigrparstala producent w taki sposéb, aby zapéwni
trwalos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wrunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 latrov
dowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych danych minimalna grub®powtoki cyn-
kowej powinna wynosi 60 um.
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2.5. Sktadowanie materiatow

Elementy dtasze barier magby¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej peazsima podiau wy-
réwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszéiegrh typdw naley ukltada& oddzielnie z ewentualnym
zastosowaniem podktadek. Elementy meatee i pohczeniowe meéna skladow& w pojemnikach handlowych
producenta. Inne materiaty najeprzechowywé w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprat do wykonania barier
Wykonawca przyspujagcy do wykonania barier ochronnych stalowych powinigykaz& sie mazliwoscia
korzystania z nagbujgcego spretu:
- zestawu sprgu specjalistycznego do moatabarier,
— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania otworow pod stupki,
- urzgdzer wbijajacych lub wibromtotow do pog¢ania stupkow w grunt,
— koparek kotowych, tadowarek, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier g odbywa sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawapoza gabarytrodka transportu. Elementy dire (np. profilowan tasme stalowva,
pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta. Elementy moowee i pohczeniowe zaleca &i
przewozé w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji ban®zna dokonywa za pomog zurawi lub kcznie.
Przy zaladunku i wytadunku, nalezabezpieczyelementy konstrukcji przed pomieszaniem. Eleméatyer naley
przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-MX@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wdgiwych robét naley:
— wytyczy¢ trag bariery,
— ustali lokalizacg stupkéw,
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaicowych bariery,
- ustalé ew. miejsca przerw, pr&éji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1.Stupki wbijane lub wwibrowywane bez@ednio w grunt
Wykonawca przedstawi do akceptacijtyniera:
— sposbéb wykonania, zapewnrjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyjodksztalcé lub uszkodze
stupka,
— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczng, dotyczcy urzdzer wbijajgcych (np. miotéw, bab, kafa-
réw) recznych lub mechanicznych wzghie wibromtotéw pogyzajacych stupki w gruncie poprzez wibracj
i dziatanie udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtonicdzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydhzonych
otworéw w prowadnicy, stigcych do zamocowania stupkow, wynasil mm.

Dopuszczalna thica wysokdci stupkéw, decyduca czy prowadnicadolzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i warami otworéw w stupkach do mocowania veggiikow lub
przektadek i wynost 6 mm.
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5.4. Montaz bariery

Spos6b montal bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deeplaxcii Irzyniera.

Bariera powinna hiyymontowana zgodnie z instrukainontaows lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gmdonych wielkoscig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzdo zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicrigaty w planie i profilu. Przy mon-
tazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakitiiek otworéw lub c¢¢, naruszajcych powtok cynkowg
poszczegolnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B nals taczy¢ sisiednie odcinki temy profilowej, naktadajc nasgpny
odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgadnkierunkiem ruchu pojazdéw, tak abyike odcinkéw ta-
smy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesaemjsk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Ssiednie
odcinki tasmy s taczone ze sabzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &zea kade po-
czenie.

Montaz przekladek ze stupkami i prowadgipowinien by wykonanyscisle wedtug zaleag producenta
bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego eldmentéw (obejm, wspornikéw itp.) oraz wdavych srub
i podkladek.

Przy montau barier naley zwracé& uwag na poprawne wykonanie, zgodne z wytycznymi prodtee
barier:

- odcinkéw pocztkowych i kaicowych bariery, o wkxiwej dtugdci odcinka (4 m), z zastosowanieatznikow
ukosnych w miejscach niezbnych przy palczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiemhyianym,
z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przevaidych dla barier skrajnych,

- przerw, przei¢ i przejazdéw w barierze w celu np. éoa do kolumn alarmowych lub innych gdzen, przejgcia
pieszych z pobocza drogi za bagigr tym na chodnik mostu, na skeowaniu z drogami,

Na barierze powinny liyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nale umocowa do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymogucenta

barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalwizynierowi:
— atest na konstrukgjdrogowej bariery ochronnej akceptowany przez gimapcego drog, wedlug wymagania
punktu 2.2,
— zawiadczenia o jakéxi (atesty) na materiaty, do ktérych wydania praehas § zobowizani przez wiéciwe
normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, gty zbrojeniowe, cement.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budawawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinnycby
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vaygw.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna l6yzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budeych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $giavosci dostar-
czonych wyrobow i materiatdw w zakresie wymagmdanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstirczonych przez producen-
ta

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada
1 | Sprawdzenie Powierzchng zbad@ nie uzbrojonym
powierzchni 5 do 10 bada z wybra-| okiem. Do ew. sprawdzenia¢flokdsci . .
nych losowo elementéw ywad wyé¢ dostpnych nargdzi (np. Wyrg';' grc\)i\;vminyubr?lé(tﬁgg?nkzgi-
kaz- dej dostarczanej partiliniatbw z czujnikiem, suwmiarek ‘ngiemg (informg ) roducenf
wyrobow liczicej do 100Q mikrometréw itp.) tagbarier a) p
2 | Sprawdzenie elementéw Przeprowadi uniwersalnymi przyrg-
wymiaréw dami pomiarowymi lub sprawdzianam

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t najezbada:
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a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumengaajojektovy (lokalizacja, wymiary, wysolki@ prowadnicy
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrkatalogiem (informagj producenta barier,

c) poprawnd¢ ustawienia stupkow,

d) prawidlowas¢ montau bariery ochronnej stalowej,

e) poprawnd¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, odlegtostalonych w WSDBO.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovg, SST i wymaganiami biyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej rolg:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow,

— o0sadzenie stupkdéw bariery,

— monta bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikifpv z pomog wtasciwych srub i podktadek) z wy-
konaniem niezédnych odcinkdéw pocgkowych i kaacowych, przerw, przé¢ i przejazdéw w barierze, umoco-
waniem elementéw odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie baflapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonoretbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na geco ze stali konstrukcyjnych. €& 1: Ogoélne warunki
techniczne dostawy

3. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na ggco ze stali konstrukcyjnych. €& 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

4, PN-H-93010:1991 Stal. Ksztattowniki walcowareegogco

5. PN-H-93407:1991 Stal. Dwuteowniki walcowanegoaco

6. PN-H-93419:2006 Dwuteowniki stalowe rownolggltenne walcowane na gmo. Wymiary

7. PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowe wykoeama zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego

8. PN-M-82010 Podkiadki kwadratowe w konstrukbjacewnianych

9. PN-M-82101 Sruby ze tbem szgiokatnym

10. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

10.2. Inne dokumenty

11. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronn@&bDP, maj 1994.

12. Katalog Drogowych Barier Ochronnych — Producent

13. Rozporzdzenie Ministra Transportu i i Gospodarki Morskiejinia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw tech-
nicznych jakim powinny odpowiadalrogi i ich usytuowanie (Dz. U. z 1999 r. nr 48zp430)



